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AUF DEN BESCHEID VOM 19.02.2004 
1 . Hiermit wird ausdruddich Antrag auf 



eingehende vorlaufige Prufung 

gestellt, d. h. in dieser Akte soil erne eingehende SachprOfung 
stattRnden. 

Z Es werden eingereicht 

2.1. Anspruche 

(Austauschseiten 1 1 bis 13, Fassung 2004.03.08) 

2. 1 . 1 . Die Anspruche 1 und 2, Fassung 2003-1 0-28 

Die AnsprQche 1 und 2, Fassung 2003-10-28, bleiben 
unver§ndert. 
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2.1 -2. Neuer Anspruch 3 

Der neue Anspruch 3 wurde aus Merkmalen des ursprunglichen 
Anspruchs 6 und aus Merkmalen, die der Seite 3, Absatz 3, der 
Beschrelbung entnommen wurden, gebildet 

2.13. Neuer Anspruch 4 

Der neue Anspruch 4 wurde aus Merkmalen der ursprunglichen 
Anspruche 1 oder 2 bzw. aus Merkmalen, die der Seite 4, Absatz 2 der 
Beschreibung entnommen wurden, gebildet 

2. 1 .4. Neue AnsprQche 5 und 6 

Die Anspruche 4 und 5, Fassung 2003-10-28, wurden zu neuen 
Anspruchen 5 und 6 umnummeriert und die Ruckbezuge wurden 
geandert 

2. 1 .5. Anspruche 7 bis 1 2, Fassung 2003-1 0-28 

In den Anspruchen 7 bis 12, Fassung 2003-10-28, wurden Jediglich die 
Ruckbezuge geSndert. 

2.2. Beschreibungseinieitung 

(Austauschseite 1, Fassung 2004.03.08) 

Der Ausdmck „der Anspruche 1, 3 oder 6" wurde geandert in „der Anspruche 1 
Oder 3". 

Auf der Seite 1 wurde im Absatz 2 der Ausdruck „Schneidvonichtung" durdi 
„Schneidvonichtungen" ersetzt. 

Auf der Seite 1 wurde in den AbsStzen drei und im vorletzten Absatz jeweils der 
Ausdruck „elne Schneidvorrichtung" durch den Ausdruck „Schneidvorrichtungen" 
ersetzt. 

Auf der Seite 1 , wurde im letzten Absatz der fehlende Ausdruck «gel6st" 
eingefUgt. 
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3. Zur erfinderische T3tigkeit 

Nach diesseitiger Ansicht umschlingen die Bahnen bei der D1 zuerst die belden 
Gegenzylinder und dann den Sclineid^linder. Bei der vorliegenden Erfindung ist eine 
bessere BahnfDhrung und damit eine genauerer Schnitt mbglich. 

Aucli in der D2 wird nur der Hinweis gegeben, einen Gegen2ylinder zu umschlingen. 
Das Problem mlt zwei Gegenzylindem wird nicht angesprochen. 



4. Interview 

Sollten seitens der Prufungsabteilung Bedenken bezuglich Klarheit und erfinderischer 
Tatigkeit der eingereichten PatentansprOche bestehen, wird vor Erstellung des 
intemationalen vorlaufigen PrQfungsberichtes urn ein 

INTERVIEW 



gebeten. Eine kurzfristlge Termlnabsprache kann unter der Telefon-Nr. 
0931 / 909-44 30 erfolgen. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

IA Seibert 

. Vollm. Nr. 36992 



Aniagen 

Anspruche, Austauschseiten 11 bis 13, 
Beschreibung, Austauschseite 1, 
jeweils Fassung 2004,03.08, 3fach 
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Beschreibung 
Schneidvorrichtungen 

Die Eifindung betrifft Schneidvorrichtungen gemaB dem Oberbegriff der Anspriiche 1 oder 
3. 

Eine soiche Schneidvorrichtung wird z. B. eingesetzt, um in einer 
Rollenrotationsdruckmaschine bedruckte Papierbahnen in einzeine Signaturen zu 
zerlegen. 

Die DE 25 17 000 C2 und die AT 222 671 zeigen Zylinder mit Schneidmesser und 
Punkturen, die mit Gegenzylinder einen einzigen Schneidspalt bilden. 

Die DE 35 27 710 A1 olfenbart einen Falzapparat, bei dem zwei Falzmesserzylinder mit 
einem Falzkiappenzylinder zusammen wirken. Jedem Falzmesserzylinder wird eine 
eigene Bahn zugefuhrL 

Die DE 239 837 C beschreibt eine Schneidvorrichtung zum Querschneiden von 
IVIaterialbahnen mit einem Schneid- und Transportzyiinder, der mit zwei Gegenzylindem 
jeweils einen Schneidspalt blldet 

Durch die DE 34 04 170 A1 ist ein Falzapparat bekannt, bei dem ein Sdinefd- und 
Transportzyiinder ein Schneidmesser aufweist und von einer Materialbahn umschlungen 
ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Schneidvonrichtungen zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die IVIerkmale des Anspruchs 1 oder 3 gelost. 
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# 



11 



• 



AnsprOche 



1 . Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transportzylinder (1 1) und einem ersten Gegenzylinder 
(12), die gemeinsam drehbarsind und einen ersten Schneidspalt (08; 09) 
begrenzen, durch den ein erster Transportweg fur die erste Materialbahn (03; 04) 
verlauft, wobei der Schneid- und Transportzylinder (11) wenigstens ein 
Sdineidmesser (14) zum Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn 
(03) beim Durchgang des Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) 
tragt, und der Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14) 
zusammenwirkendes WIderlager (15) aufweist. wobei der Schneid- und 
Transportzylinder (11) eine Halteeinrichtung (16) zum Halten eines abgeschnittenen 
Produkts und Transportieren des Produkts durch den ersten Schneidspalt (08) 
aufweist, wobei ein zweiter Gegenzylinder (13) mit dem Schneid- und 
Transportzylinder (11) eInen zweiten, in Umfangsrichtung zum ersten Schneidspalt 
(08) versetzten Schneidspalt (09) bildend angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schneid- und Transportzylinder (1 1) als Falzmesserzylinder ausgeblldet 
ist. 

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass die erste 
Materialbahn (03) den ersten Gegen2ylinder (12; 13) im Eingang des ersten 
Schneidspalts (08; 09) umschlingt. 

3. Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03). 
mit einem Schneid- und Transport^inder (11) und einem ersten Gegenzylinder 
(12), die gemeinsam drehbar sind und einen ersten Schneidspalt (08) t)egrenzen, 
durdi den ein erster Transportweg fQr die erste Materialbahn (03) veriauft, wobei 
der Schneid- und Transportzylinder (11) wenigstens ein Schneidmesser (14) zum 
Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn (03) beim Durchgang des 
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Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) tragt, und der 
Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14) zusammenwirkendes 
Widerlager (15) aufweist, wobei erne zweite zu schneidende Materialbahn (04) am 
Schneid- und Transportzylinder (1 1) in Umfangsrichtung versetzt auf die erste 
Materialbahn (03) trifft, und dass ein zweiter Gegenzylinder (13) nnit dem Schneid- 
und Transportzylinder (11) gemeinsam drehbar ist und mit diesem einen zweiten 
Schneidspalt (09) begrenzt, durch den beide Materialbahnen (03; 04) laufen, wobei 
der zweite Gegenzylinder (13) ein Widerlager (15) tragt, das zum Abschneiden 
eines zweiten Produlcts von der zweiten Materialbahn (04) mit dem Schneidmesser 
(14) beim Durchgang des Schneidmesser (14) durch den zweiten Schneidspalt (09) 
zusammenwirkt, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Materialbahnen (03; 04) 
zuerst den jeweiligen Gegenzylinder (12; 13) und dann den Schneid- und 
Transportzylinder (11) umschlingen. 

4. Schneldvonichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet, dass der Schneid- 
und Transportzylinder (1 1) eine Halteeinrichtung (16) zum Halten eines 
abgeschnittenen Produkts und Transportieren des Produkts durch den ersten 
Schneidspalt (08) aufweist. 

Schneidvonichtung nach Anspruch 1 oder4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Halteeinrichtung (16) eine Punkturleiste (16) ist 

Schneidvonichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, dass der erste 
Gegenzylinder (12; 13) wenigstens eine Nut (24) zum Aufnehmen von 
Punkturnadein (23) der Punkturleiste (16) aufweist 




7, 



Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Umfang des Schneid- und Transportzylinders (1 1 ) wenigstens fQnf, vorzugsweise 
sieben Produktlangen betragt. 
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8. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jeder 
Materialbahn (03; 04) ein Einlauf (01; 02) zugeordnet ist. 

9. Schneidvorrichtung nach Anspaich 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schneidvorrichtung in einem Falzapparat angeordnet Ist. 

1 0. Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- 
und Transportzylinder (1 1 ) als Falzmesserzyllnder ausgebildet ist. 

11. Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- 
und Transportzylinder (11) als Sammelzyllnder (11) ausgebildet ist. 



12. 



Schneidvonichtung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Schneid- und Transportzylinder (1 1 ) ein Falzklappenzylinder (1 8) direkt 
nachgeordnet ist 



